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คํานํา 
 

  ดวยปจจุบันกรมทางหลวงมีเสนทางในความรับผิดชอบ ประมาณ  65,000  
กิโลเมตร (ระยะทางตอ 2 ชองจราจร)  จะเห็นไดวากรมทางหลวง มีภารกิจที่จะตองดูแลเสนทาง
จํานวนมาก ทั้งนี้เพื่อใหประชาชนและผูใชเสนทางมีความสะดวก รวดเร็ว และปลอดภัย 
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ยิ่ง  ซ่ึงของงานสีตีเสนจราจรดวยสีชนิดเทอรโมพลาสติกเปนสวนประกอบสําคัญอยางหนึ่งที่จะทํา
ใหเกิดความปลอดภัยในการเดินทาง  ดวยคุณสมบัติของสีที่มีความคงทนตอการเสียดสี และมีอายุ
การใชงานนาน 
  สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) จึงไดจัดทําคูมือการควบคุมงานสีตีเสนจราจร 
(สีเทอรโมพลาสติก) เลมนี้ขึ้น โดยไดรวมพิจารณาและแลกเปลี่ยนเรียนรูจากผูมีประสบการณใน
เร่ืองสีตีเสนของสํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) แขวงการทาง และสํานักงานบํารุงทางในสังกัด 
และหวังเปนอยางยิ่งวาคูมือการควบคุมงานตีเสนจราจร (สีเทอรโมพลาสติก) เลมนี้จะเปน
ประโยชนแกชางควบคุมงานในการควบคุมงานไดอยางถูกตองและมีประสิทธิภาพ เกิดประโยชน
สูงสุดแกประชาชนและผูใชทางตอไป 
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           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 

1 

1. คุณภาพของวัสดุที่ดี 
 

  คุณภาพของวัสดุที่ดีนับวาเปนหัวใจสําคัญของงานตีเสนจราจรโดยเฉพาะในทาง
ปฏิบัติ ผูปฏิบัติงาน/ชางผูควบคุมงาน นั้นตองมีหลักวิชาการและกลวิธีที่สังเกตวัสดุที่ผูรับจางจัดหา
มาหรือนํามาใช ตองเปนไปตามมาตรฐานที่กําหนดไวในสัญญา  รวมไปถึงการกองเก็บวัสดุ นั้น
ตองมีสถานที่เก็บที่ดีสามารถกันแดดและกันฝนได ซ่ึงกรมทางหลวงมีขอกําหนดที่ชัดเจนจะทําให
คุณภาพของสีตีเสนมีคุณภาพที่ดี   ดังแสดงในภาพที่ 1   

 

 
 
ภาพที่ 1  แสดงขอแตกตางระหวางวัสดเุทอรโมพลาสติก  ที่ผสมลูกแกว 30 %  กับ ไมมีลูกแกว 
 
 
1.1  ตรวจสอบโดยการสงัเกตเครื่องหมายมาตรฐานผลิตภัณฑ 
 

  (1)  วัสดุเทอรโมพลาสติก (Thermoplastic)  เปนผลิตภัณฑที่ทําในประเทศไทย
ซ่ึงแสดงเครื่องหมายมาตรฐานอุตสาหกรรม  มอก. 542 – 2549*  วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสง
สําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง  ไวที่ผลิตภัณฑ  และเปนผลิตภัณฑจากโรงงานผลิตที่ไดรับการ
รับรองคุณภาพตามมาตรฐานขอกําหนด ISO. 9002 * หรือ ISO. 9001 : 2000* 
 

 



 
           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 
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ภาพที่ 2  วัสดเุทอรโมพลาสติกอยูในบรรจภุัณฑ ตองแสดงเครื่องหมายการคา และ มอก. 542-2549 
                 (  สีเทอรโมพลาสติก ใน 1 ถุง มีน้ําหนกั 20 กิโลกรัม ) 

 
ภาพที่ 3  วัสดเุทอรโมพลาสติกตองมีลูกแกวผสมอยูในเนื้อสี 30 % (สังเกตได) 



 
           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 
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มีจุดท่ีตองสงัเกตดังนี้  

1. ตองมีการระบ ุมาตรฐาน มอก.ชัดเจนที่ถุง 
2. บนถุงอาจมีขอความแสดงใหส่ือความหมายวา เปนสีระดับ 1 เชน CLASS 1,LEVEL 1 

หรือ ระดับ 1 เปนตน 
 
  (2)  ลูกแกว  (Glass Beads)  ที่เปนผลิตภัณฑที่ทําในประเทศไทยซึ่งแสดง
เครื่องหมายมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 543 – 2550*  ลูกแกวที่ใชกับวัสดุทํา
เครื่องหมายบนผิวทางประเภท 2  หรือประเภท 3  ไวที่ผลิตภัณฑ  และเปนผลิตภัณฑจาก
โรงงานผลิตที่ไดรับการรับรองระบบคุณภาพตามมาตรฐานขอกําหนด ISO. 9002* หรือ  
 ISO. 9001 :  2000* (กรณีทีม่ีผูไดรับการรับรองระบบคุณภาพเกิน  3  ราย) 
 

 
ภาพที่ 4  ลูกแกวอยูในบรรจภุัณฑ ตองแสดงเครื่องหมายการคา และ มอก. 543-2550 



 
           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 
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ภาพที่ 5   ลูกแกวผสมตองมมีวลคละที่ดีและมีความวาวสะทอนแสง 

 
 

มีจุดท่ีตองสงัเกตดังนี้  
1. ตองมีการระบุ มาตราฐาน มอก.ชัดเจนทีถุ่ง 
2. บนถุงตองมีขอความแสดง ประเภทของลูกแกว 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 
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(3)  วัสดุรองพื้น (Tack Coat หรือ Primer)  มีคุณสมบตัิตามที่ผูผลิตวัสดุเทอรโมพลาสติกกําหนด 
 

    
 

ภาพที่ 6   น้ํายา Primer มีคุณสมบัติตามที่ผูผลิตวัสดุเทอรโมพลาสติกกําหนด ตองระบ ุวัน-เดือน-ป 
ที่ผลิต และ หมดอายุ  

 
มีจุดท่ีตองสงัเกตดังนี้  
 น้ํายา Primer จะมีความหนดื มีกล่ินฉุน  และติดไฟ 
 
 
 
 
 
 

 



 
           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 
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1.2  การกองเก็บวัสด ุ( STOCK  MATERIAL)   
  สถานที่กองสามารถกันแดดและกันฝนได เพื่อประโยชนในการควบคุมคุณภาพ
ของวัสดุ ตองมีการเก็บวัสดุ ทังหมด 100 % ยกเวนน้ํายา Primer  ใหอยูในบริเวณที่สามารถควบคุม
การเบิกจายหรือนําไปใชงาน ซ่ึงเปนหนาทีข่องผูรับจางตองดําเนินการหาสถานที่เก็บใหเรียบรอย   

 

 
 

ภาพที่ 7   การกองเก็บวัสดุ ตองมีหมอนรอง มีโรงเก็บและผาใบคลุมใหเรียบรอย  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 
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2.  การควบคุมตรวจสอบคุณภาพวัสดุเบื้องตน 
  

 ในการปฏิบัติงานในสนามเปนขั้นตอนที่มีความสําคัญหากปลอยใหผูรับจางดําเนินการเอง
โดยลําพังอาจทําใหเกิดความเสียหายได  ผูปฏิบัติงาน/ชางผูควบคุมงานตองมีความรอบคอบและ 
เพื่อเปนการควบคุมคุณภาพเบื้องตน กอนเริ่มทํางาน ผูปฏิบัติงาน/ชางผูควบคุมงาน ตองปฏิบัติ ดังนี้ 
 

2.1 กอนแจงลงมือปฏิบัติงานใหผูรับจางสงแผนการทํางาน    เสนอปริมาณวัสดุตาม
สัดสวนของปริมาณงานที่ตองใชตามสัญญา  ยี่หอและผูผลิตวัสดุที่จะใชในงาน พรอมบัญชี
เครื่องจักรกลและเครื่องมือ ตลอดจนรายชื่อ เจาหนาที่ผูชํานาญการ  ผูปฏิบัติงานใหผูวาจางทราบ
เปนหลักฐานกอนลงมือทํางาน 

 

 
ภาพที่ 8  หนังสือแจงลงมือปฏิบัติงาน 



 
           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 
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ภาพที่ 9 หนังสือแจงเครื่องมือและอุปกรณ รายช่ือผูปฏิบัติงาน ยี่หอและปริมาณวัสดุที่ใชตาม

สัดสวนที่ใชงาน 
 
 
 
 
 



 
           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 
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ภาพที่ 9 หนังสือแจงเครื่องมือและอุปกรณ รายช่ือผูปฏิบัติงาน ยี่หอและปริมาณวัสดุที่ใชตาม

สัดสวนที่ใชงาน (ตอ) 
 

2.2 ให ผู รับจ างตองสงสํ า เนาใบอนุญาตแสดงเครื่องหมายมาตรฐานผลิตภัณฑ 
อุตสาหกรรมและสําเนาใบรับรองระบบคุณภาพ  หนังสือรับรอง และหนังสือแตงตั้งผูจําหนาย  
และ ผูใชผลิตภัณฑ จากเจาของผลิตภัณฑ ใหผูวาจางทราบเปนหลักฐานกอนลงมือทํางาน 

 
 
 



 
           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 
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ภาพที่10  ใบรบัรองการจําหนายสี จากบรษิัทผูผลิต 



 
           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 
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ภาพที1่1 หนังสือแตงตังผูจําหนายและใชผลิตภัณฑ จากบริษัทผูผลิต 
 



 
           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 
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ภาพที1่2  สําเนาใบอนุญาตแสดงเครื่องหมายมาตรฐานผลิตภัณฑ วัสดุเทอรโมพลาสติก 
 



 
           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 
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ภาพที1่2  สําเนาใบอนุญาตแสดงเครื่องหมายมาตรฐานผลิตภัณฑ วัสดุเทอรโมพลาสติก (ตอ) 
 



 
           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 
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ภาพที1่3  สําเนาใบรับรองระบบคุณภาพ ผูผลิตวัสดุเทอรโมพลาสติก (ISO 9001 : 2000) 
 



 
           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 
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ภาพที1่4  สําเนาใบอนุญาตแสดงเครื่องหมายมาตรฐานผลิตภัณฑ ลูกแกวใชกับวัสดุ 

ทําเครื่องหมายจราจร 



 
           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 
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ภาพที1่5  สําเนาใบรับรองระบบคุณภาพ ผูผลิตลูกแกวใชกับวัสดุทําเครื่องหมายจราจร  

 (ISO 9001 : 2000) 



 
           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 
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ภาพที1่6  สําเนาใบรับรองผลิตภัณฑจากบริษัทผูผลิต 
 



 
           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 
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ภาพที1่7  สําเนาใบรับรองคุณภาพวัสดุเทอรโมพลาสติก  
 



 
           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 
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ภาพที1่7  สําเนาใบรับรองคุณภาพวัสดุเทอรโมพลาสติก  (ตอ) 
 



 
           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 
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2.3 ใหผูรับจางตองสงสําเนาตนฉบับใบกํากับภาษี (คูฉบับจริง) ออกโดยเจาของผลิตภัณฑ
หรือตัวแทนจําหนายที่มีหนังสือแตงตั้งจากเจาของผลิตภัณฑของวัสดุที่ใชงานพรอมระบุเลขที่
สัญญาลงไปดวย 

 

 
ภาพที่ 18  ตวัอยางตนฉบับใบกํากับภาษี ออกโดยเจาของผลิตภัณฑระบเุลขที่สัญญา 
 
 



 
           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 
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ภาพที่ 19  สําเนาตนฉบับใบกํากับภาษี (คูฉบับจริง) ออกโดยเจาของผลิตภัณฑระบุเลขที่สัญญา 
 
มีจุดท่ีตองสงัเกตดังนี ้

1.ใบกํากับภาษีออกโดยเจาของผลิตภัณฑ ตองระบุเลขที่สัญญา 
2. ผูรับจางตองสงสําเนาตนฉบับใบกํากับภาษี (คูฉบับจริง ไมใชถายจากเครื่องถายเอกสาร) 

 
2.4  การตรวจสอบปริมาณวัสดุกอนนําสงเขาไปเก็บในโรงเก็บวัสดุในสนามชางผูควบคุม

งานตองตรวจสอบปริมาณวัสดุที่ใชตามสัดสวนในใบกํากับภาษี  และวัสดุในบรรจุภัณฑ ตาม
แบบฟอรมตรวจการควบคุมคุณภาพเบื้องตนงานสีเทอรโมพลาสติก โดยใหตรวจสอบใหตรงกันทั้ง
ปริมาณ และมอก. ที่ระบุขางถุงทุกๆ ถุง เพื่อใหงายตอการควบคุมการเบิกจาย วัสดุในขั้นตอนการ
ปฏิบัติงาน เพื่อปองกันการสับเปลี่ยนวัสดุที่ใชงาน 
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2.5  การสุมเก็บตัวอยางวัสดุเพื่อการทดสอบชางผูควบคุมงานสนามและเจาหนาที่ฝาย
วิเคราะหฯ ในสนามมีหนาที่สุมเก็บตัวอยางสงสํานักวิเคราะหและตรวจสอบ กรมทางหลวง โดย
การเก็บตัวอยางเปนไปตามหลักวิชาการ เงื่อนไข และขอกําหนดของสํานักวิเคราะหและตรวจสอบ 
กรมทางหลวง 
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3.  ขอกําหนด (SPECIFICATION) 
3.1.  วัสดุในการจัดทํา 

                         (1)  วัสดุเทอรโมพลาสติก (Thermoplastic)  หมายถึง  วัสดุเทอรโมพลาสติกที่ใชใน
การจัดทํา เครื่องหมายจราจรบนผิวทางโดยวิธีพน รีด หรือปาดลาก  เปนผลิตภัณฑที่ทําในประเทศ
ไทย ซ่ึงแสดงเครื่องหมายมาตรฐานอุตสาหกรรม  มอก. 542 – 2549*  วัสดุเทอรโมพลาสติก
สะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง  ไวที่ผลิตภัณฑ  และเปนผลิตภัณฑจากโรงงานผลิตที่
ไดรับการรับรองคุณภาพตามมาตรฐานขอกําหนด ISO. 9002 * หรือ ISO. 9001 : 2000* 

 
                        (2)  ลูกแกว (Glass  Beads)ที่ใชกับวัสดุทําเครื่องหมายจราจรบนผิวทางเพื่อใหเกิดการ 
สะท อนแส ง เ ป น ผ ลิ ตภั ณฑ ที่ ทํ า ใ นปร ะ เ ทศ ไทยซึ่ ง แ สด ง เ ค รื่ อ งหม า ยม า ต ร ฐ าน 
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 543 – 2550*  ลูกแกวที่ใชกับวัสดุทําเครื่องหมายบนผิวทางประเภท 2  
หรือประเภท 3  ไวที่ผลิตภัณฑ  และเปนผลิตภัณฑจากโรงงานผลิตที่ไดรับการรับรองระบบ
คุณภาพตามมาตรฐานขอกําหนด ISO. 9002* หรือ  ISO. 9001 :  2000*  

 
                        (3)  วัสดุรองพื้น (Tack Coat หรือ Primer)  เปนน้ํายาเคมี  ใชพนบนผิวทางกอนทํา
เครื่องหมายจราจรเพื่อชวยในการยึดเกาะระหวางวัสดุทําเครื่องหมายจราจรกับผิวทาง  มีคุณสมบัติ
ตามที่ผูผลิตวัสดุเทอรโมพลาสติกกําหนด 
 
3.2.   ขอบเขตของความคลาดเคลื่อนในรูปแบบที่ยอมให 

 ความยาวเกิน  300  เซนติเมตร คลาดเคลื่อนได บวกหรือลบ 5.0 เซนติเมตร 
 ความยาวระหวาง       30- 300 เซนติเมตร คลาดเคลื่อนได บวกหรือลบ 3.0 เซนติเมตร 
 ความยาวนอยกวา 30   เซนติเมตร คลาดเคลื่อนได บวกหรือลบ 1.5 เซนติเมตร 
 ความกวาง  20   เซนติเมตร คลาดเคลื่อนได บวกหรือลบ 1.0 เซนติเมตร 
 ความกวาง        10 - 15  เซนติเมตร คลาดเคลื่อนได บวก    1.0  เซนตเิมตร 
                   หรือลบ         0.5  เซนติเมตร 
 ทั้งนี้ เมื่อรวมเนื้องานทั้งหมดแลว  ตอง ไดปริมาณงานตามสัญญา 
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3.3.  คุณลักษณะของเครื่องหมายจราจร 
ตารางที่  1  แสดงเกณฑกําหนดคุณลักษณะเครื่องหมายจราจร 

รายการที่กําหนด วัสดุเทอรโมพลาสติก 
1.  วัสดุ 
    1.1  ขอกําหนด 
    1.2  การใชงาน 

 
มอก. 542 – 2549* 
พน  รีดหรือปาดลาก 

2.  ตรวจสอบคุณลักษณะขณะทํางาน 
    2.1  ความหนาเมื่อแหง , มิลลิเมตร 
               พน 
               รีดหรือปาดลาก 

2.2 อัตราการใชลูกแกว (โรยจากเครื่อง) , กรัมตอตารางเมตร 
3.  ตรวจสอบคุณลักษณะเมื่อตีเสร็จทันที (ตรวจรับงาน) 
    3.1  ความหนาเมื่อแหง , มิลลิเมตร 
               พน 
               รีดหรือปาดลาก 
    3.2  การมองเห็นในเวลากลางวัน  
           3.2.1  แฟคเตอรการสะทอนแสง (Reflectance) , รอยละ 
                                 สีขาว 
                                 สีเหลือง 

3.2.2 สี (Color) 
                       สีขาว 
                       สีเหลือง 
         
 
                       สีแดง 
                       สีเขียว 
                       สีน้ําเงิน 
                       สีดํา 

 
 

 
 

>2.0 
>3.0 
>400 

 

 
>2.0 
>3.0 

 
 

> 75 
> 45 

 
ดัชนีความเหลอืง 0 - 0.1 

ใกลเคียงกับ 
Highway Yellow 

# 13538 
- 
- 
- 
- 
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รายการที่กําหนด วัสดุเทอรโมพลาสติก 

    3.3  การมองเห็นในเวลากลางคืน            
           3.3.1  การสะทอนแสง (Retroreflectivity), mcd.1x-1 . m-2 
                              สีขาว 
                              สีเหลือง 

 
 

> 300 
> 200 

4.  ตรวจสอบคุณลักษณะหลังใชงาน (ระยะเวลาประกัน) 
     
    4.1  การมองเห็นในเวลากลางวัน  
           4.1.1  แฟคเตอรการสะทอนแสง (Reflectance) , รอยละ 
                              สีขาว 
                              สีเหลือง 

4.1.2 สี (Color) 
                   สีขาว 

                               สีเหลือง 
     

 
                  สีแดง 
                  สีเขียว 
                  สีน้ําเงิน 

                              สีดํา 
4.2  การมองเห็นในเวลากลางคืน            
           4.2.1  การสะทอนแสง (Retro reflectivity), mcd.1x-1. m-2 
                              สีขาว 
                              สีเหลือง 

12  เดือน  1  คร้ัง 
24  เดือน 1  คร้ัง 

 

 
>70 
>40 

 
ดัชนีความเหลอืง 0 - 0.1 

ใกลเคียงกับ 
Highway Yellow 

# 13538 
- 
- 
- 
- 
 

 
> 150 
> 100 

5.  ระยะเวลาประกัน 24  เดือน 

 
 
 
 

ตารางที่  1  แสดงเกณฑกําหนดคุณลักษณะเครื่องหมายจราจร (ตอ) 
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4. เคร่ืองจักรกลและเครือ่งมือในการทําเคร่ืองหมายจราจรบนผิวทาง 
 

เครื่องจักรกลและเครื่องมือที่ถือวาบังคับใหผูรับจางตองมีและพรอมที่จะใชทํางาน
สําหรับการจัดทําเครื่องหมายจราจรบนผิวทาง  วัสดุเทอรโมพลาสติกใหใชวิธี  พน รีดหรือปาดลาก   
ซ่ึงเครื่องพนตองสามารถพนวัสดุเทอรโมพลาสติกไดความหนาไมนอยกวา  2.0  มิลลิเมตร กรณีใช
วิธีพน  และหนาไมนอยกวา 3.0  มิลลิเมตร กรณีใชวิธีรีดหรือ ปาดลาก โดยมีรายละเอียดดังตอไปนี้  

 
4.1  เคร่ืองตีเสนจราจร   ทํางานดวยกําลังขับเคลื่อนดวยตนเอง  หรือเปน 

เครื่องจักรที่ติดตั้งบนรถยนต จํานวน  1 ชุด ที่สามารถควบคุมความเร็วขณะตีเสนจราจรตามแนว
ยาวได และตองประกอบดวย อุปกรณ หรือมีขีดความสามารถดังตอไปนี้ 

 

ก. ตองสามารถควบคุมความเรว็ขณะตีเสนจราจรตามแนวยาวได ความเรว็ของ
การทํางานจะตองไดไมนอยกวา  5  กิโลเมตรตอช่ัวโมงสําหรับเครื่องแบบ
พน และความเร็วของการทํางานจะตองไดไมนอยกวา  1  กิโลเมตรตอ
ช่ัวโมง   สําหรับเครื่องแบบรีดหรือปาดลาก 

 

 
 

ภาพที่ 20  เครือ่งตีเสนจราจร   สําหรับเครื่องแบบรีดหรือปาดลาก 
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ข. ตองสามารถตีเสนจราจรชนิดเสนประขนาดกวาง  10  เซนติเมตร  ยาว  
3.00  เมตร  เวน  9.00  เมตร ไดเปนระยะตามแนวยาวบนทางหลวง
ติดตอกันไมนอยกวา 5  กิโลเมตร สําหรับลักษณะงานแบบพน   และไม
นอยกวา  1  กิโลเมตร   สําหรับงานแบบรีดหรือปาดลาก โดยไมตอง
หยุดรถหรือเครื่องจักร 

ค. เครื่องตีเสนจราจรตองสามารถปรับแตงใหตีเสนจราจรขนาดตั้งแต  
 10 – 30  เซนติเมตร สามารถเวนระยะของเสนไดแมนยาํ ตามที่กําหนด 
ขอบของเสนตองคมและมีความหนาสม่ําเสมอตลอดพื้นทีข่องเสน 

ง.    เครื่องโรยลูกแกว   ตองสามารถควบคุมใหเกาะฝง  และกระจายบนเสน
จราจรอยางสม่ําเสมอและทัว่ถึงในอัตราไมนอยกวา  400  กรัมตอตาราง
เมตร 

 
 

ภาพที่ 21  เครื่องโรยลูกแกว    แบบระบบเฟอง (โรยลูกแกวไดสม่ําเสมอ ) 
 
จ.    หมอตมกวนวัสดุเทอรโมพลาสติกหลัก (ไมเปนชนิดที่ใหความรอน

โดยตรง) จะตองติดตั้งถาวรบนรถบรรทุกที่จัดเฉพาะโดยมั่นคง  มี
ขนาดความจุในการ  ตมกวนเทอรโมพลาสติกแตละครั้งไดไมนอยกวา  
400  กิโลกรัม สําหรับเครื่องแบบพน และไมนอยกวา 100  กิโลกรัม 
สําหรับแบบรีดหรือปาดลาก  ตองมีใบกวนวัสดุเทอรโมพลาสติกใน
หมอตมกวนใหผสมกันไดอยางสม่ําเสมอ ตองสามารถควบคุมความ
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รอนไดทุกระดับอุณหภูมิ แตไมเกิน  200  องศาเซลเซียส  เพื่อใหวัสดุ
เทอรโมพลาสติกในหมอตมมีอุณหภูมิคงที่ เหมาะสม ตามที่ตองการใน
การทํางานตลอดเวลา 

ฉ. หมอตมกวนวัสดุเทอรโมพลาสติกสํารอง (ไมเปนชนิดที่ใหความรอน
โดยตรง)  จํานวน  1 เครื่อง 

 

 
 

ภาพที่ 22  หมอตมกวนวัสดุเทอรโมพลาสติก (หมอตุน ) 
 

 
ภาพที่ 23  แสดงความหนาของหมอตุน และชองใส Hot Oil 
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ภาพที่ 24  ภาพแสดงรายละเอียดหมอตมกวนวัสดุเทอรโมพลาสติก (หมอตุน ) 
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มีจุดท่ีตองสงัเกตดังนี้คือ 
 1. หมอตมกวนวัสดุเทอรโมพลาสติกหลัก (ไมเปนชนิดที่ใหความรอนโดยตรง) 
 2. ตองมีเกจวัดอุณหภูมิสี และเกจวัดอุณหภูมิน้ํามัน 
 3. ตองมีชองระบายความรอน 
 4. ตองมีใบกวนวัสดุเทอรโมพลาสติกในหมอตมกวนใหผสมกันไดอยางสม่ําเสมอ 
 5. ตองมีตัวควบคุมความรอนไดทุกระดับอุณหภูมิ แตไมเกิน  200  องศาเซลเซียส  
 6. หมอตมกวนวัสดุเทอรโมพลาสติก ตองมีขนาดถังที่หนา ประมาณ 4 นิ้ว 
 7. หมอตมกวนวัสดุเทอรโมพลาสติกขณะตมสีตองใชเวลานาน ประมาณ 2 ช่ัวโมง  
 (เพราะไมเปนชนิดที่ใหความรอนโดยตรง ) 
 8. ในขณะตมสีเทอรโมพลาสติกใหดูที่ควัน (ถาเปนหมอที่ไมใหความรอนโดยตรง ควันจะ
นอย กวาหมอที่ใหความรอนโดยตรง) 
 

4.2.  เคร่ืองเปาฝุน เพื่อทําความสะอาดผิวจราจร กอนการพน รีดหรือปาดลากวัสดุ
เทอรโมพลาสติกลงบนผิวจราจร 

 
 

ภาพที่ 25  เครื่องเปาฝุน ใชทาํความสะอาดกอนพนน้ํายา Primer  
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4.3. เคร่ืองพนวัสดุรองพื้น (Tack Coat หรือ Primer) ตองเปนเครื่องลากเข็นใช
แรงลมในการฉีดพนวัสดุรองพื้น สามารถพนใหกระจายลงบนผิวทางกอนการพน รีด หรือปาดลาก    
วัสดุเทอรโมพลาสติกในอัตราที่พอเหมาะ  และจะตองสามารถควบคุมแนวพื้นที่ที่ตองการไดโดย
สม่ําเสมอ 

 
 

ภาพที่ 26  เครื่องพนวัสดุรองพื้น (Tack Coat หรือ Primer) 
 

มีจุดท่ีตองสงัเกตดังนี้คือ 
1. การใชวัสดุรองพื้น (Tack Coat หรือ Primer) จะตองเปนเครื่องพนอยางเดียว 
(หามใชแบบลูกกลิ้ง เปนอันขาด) 
2.  กอนที่ใชเครื่องพนวัสดุรองพื้น ควรตรวจสอบหัวพนกอน วาเกิดการอุดตันหรือไม 

 
 

4.4. เคร่ืองวัดแฟคเตอรการสะทอนแสง  เครื่องหมายจราจรบนผิวทาง  ในเวลา
กลางวัน (Reflectance) ตองวัดคาไดอยางแมนยําและถูกตอง มีคุณสมบัติเปนไปตามขอกําหนด
คุณสมบัติตามขอ  6.1.2 (1)  จํานวน  1  เครื่อง 
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ภาพที่ 27  เครื่องวัดแฟคเตอรการสะทอนแสง  ในเวลากลางวัน (Reflectance) 
 

4.5. เคร่ืองวัดการสะทอนแสงเครื่องหมายจราจรบนผิวทางในเวลากลางคนื  
(Retro  reflectivity) ตองวดัคาไดอยางแมนยําและถูกตอง มีคุณสมบัติเปนไปตามขอกําหนด
คุณสมบัติตามขอ 6.1.3 (1)  จํานวน  1  เครือ่ง 
 

 
 

ภาพที่ 28  เครื่องวัดแฟคเตอรการสะทอนแสง  ในเวลากลางคืน (Retro  reflectivity) 
 

มีจุดท่ีตองสงัเกตดังนี้คือ 
1. ควรมีการตั้งคาใหมของเครื่องวัดการสะทอนแสงกอนทําการทดสอบทุกครั้ง 
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4.6.  เคร่ืองวัดความหนาแบบ Micrometer ที่มีคาอานความละเอียด 0.01 
มิลลิเมตร  จํานวน  1  ชุด 

 
 

ภาพที่ 29  เครื่องวัดความหนาแบบ Micrometer 
 
4.7.  เคร่ืองจักรกลสําหรับลบเครื่องหมายจราจรบนผิวทาง  อยางนอย จํานวน  1  

เครื่อง สามารถลบเครื่องหมายจราจรบนผิวทางไดโดยไมทําอันตรายตอโครงสรางความแข็งแรง
ของผิวจราจรและชั้นทาง 

 

 
 

ภาพที่ 30  ภาพเครื่องจักรกลสําหรับลบเครื่องหมายจราจรบนผิวทาง   
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5.  การเตรียมพ้ืนที่ วัสดุ และเทคนิควิธีการควบคุมงานในสนาม 
 

5.1 การเตรียมผิวทาง : 
 ผิวจราจรที่จะทําการตีเสนหรือเครื่องหมายจราจรตองสะอาดและแหง    ตองไมทําบน

ผิวที่สกปรก   มีฝุนจับหรือส่ิงแปลกปลอมอื่นใด     และตองไมลงทับไปบนวัสดุจราจรเดิมที่ชํารุด 
วัสดุรองพื้นดังกลาวตองสอดคลองกับวัสดุเทอรโมพลาสติกและผิวจราจรที่จะทํางาน  ในกรณีที่
เครื่องหมายจราจรเดิมไมอยูในแนวหรือรูปแบบที่ถูกตองกับเครื่องหมายจราจรที่จะทําขึ้นใหม    
ผูรับจางมีหนาที่ รับผิดชอบในการลบเครื่องหมายจราจรเดิมออก  โดยใชเครื่องจักรกลตาม
ขอกําหนดคุณสมบัติเครื่องจักรกลและเครื่องมือ 

 

 
 

ภาพที่ 31  ภาพแสดงการใชเครื่องจักรกลลบเครื่องหมายจราจรบนผวิทาง (แบบหยาบและละเอยีด)   
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ภาพที่ 32  ภาพแสดงการทําความสะอาดพืน้ผิวถนน   
 

 
 

ภาพที่ 33  ภาพแสดงการใชเครื่องเปาลม ทําความสะอาด 
 
 
 
 
 



 
           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 

36 

 
 
ภาพที่ 34  ภาพแสดงการพนน้ํายา Primer 
 

 5.2 การเตรียมวัสดุ : 
วัสดุเทอรโมพลาสติก ตองหลอมตัวดวยความรอนสวนผสมตางๆ ละลายเขาเปนเนื้อ

เดียวกันอยางสม่ําเสมอและเพื่อปองกันไมใหสีผิดเพี้ยน ตองใชวัสดุเทอรโมพลาสติกใหเพียงพอกับ
ความรอนในเตาตม มีการกวนอยูตลอดเวลา และจะตองไมใหความรอนสูงกวาที่ผูผลิตกําหนดไว
ไมวาในขณะใดๆ    เมื่อวัสดุเหลวแลวจะตองรีบใชทันที หามมิใหนําวัสดุเทอรโมพลาสติก
หลอมเหลวอยูนานเกิน 6 ช่ัวโมงมาใชงาน 
 

 
 

ภาพที่ 35  ภาพแสดงการนําวัสดุเทอรโมพลาสติกหลอมเหลว เทใสในเครื่องตีเสนจราจร    
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ภาพที่ 36  ภาพแสดงการเทลูกแกวลงในเครื่องตีเสนจราจร    
 

 5.3 การทํางาน:  
ตองใชเครื่องมือเครื่องจักรกล   และอุปกรณตางๆ ตามลักษณะของวัสดุที่ใชทํางาน

ตามขอกําหนดคุณสมบัติวัสดุ   ปริมาณของวัสดุตองอยูในกรอบขอบขายที่ผูผลิตกําหนดไว หากมี
การทํามากกวา 1 ช้ันขึ้นไป   ตองรอใหช้ันแรกแข็งตัวเสียกอน 

ในระยะเริ่มตนตีเสน ชางผูควบคุมงานตองทําการวัคคาการสะทอนแสงกอนที่จะ
อนุญาตใหตีเสนตอไปจนแลวเสร็จ 

 

 
 

ภาพที่ 37  ภาพแสดงการวางแนวเพื่อที่จะตีเสนจราจร  
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ภาพที่ 38  ภาพแสดงการตีเสนจราจร  
 

 5.4 การโรยลูกแกว : 
เมื่อพน รีดหรือปาดลากวัสดุเทอรโมพลาสติกหรือพนสีจราจรลงบนผิวทางแลว  ให

โรยลูกแกว (Glass Beads) ทับหนาบนผิววัสดุเทอรโมพลาสติกในขณะที่ยังไมแข็งตัวจากเครื่องโรย
ลูกแกวซ่ึงติดตั้งอยูกับเครื่องพน  รีดหรือปาดลากนั้นโดยตอเนื่อง    หรือโรยลูกแกวบนผิวสีจราจร
ในขณะที่ยังไมแหงตัวจากเครื่องโรยลูกแกวซ่ึงติดตั้งอยูกับเครื่องพนนั้นโดยตอเนื่องเพื่อใหสามารถ
สะทอนแสงไดทันที ในอัตราการโรยลูกแกว ไมนอยกวา 400 กรัมตอตารางเมตร 

 

 
 

ภาพที่ 39  ภาพแสดงการตีเสนจราจร และโรยลูกแกว 
 



 
           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 

39 

 5.5 ขอหามในการปฏิบัติงานทําเครื่องหมายจราจร 
  หามในการปฏิบัติงานทําเครื่องหมายจราจรบนผิวทางที่เปยกหรือช้ืนโดยเด็ดขาด 
 5.6 การควบคุมความหนาของเครื่องหมายจราจร  :  

ความหนาของวัสดุเทอรโมพลาสติกเมื่อแหงจะตองหนาไมนอยกวา  2.0 มิลลิเมตร 
กรณีใชวิธีพน     และหนาไมนอยกวา 3.0  มิลลิเมตร กรณีใชวิธีรีด หรือ ปาดลาก   ทั้งนี้ กอนจะเริ่ม
งานตองทําการทดลอง ตีเสนในแปลงทดลองเพื่อใหอัตราวัสดุที่พนรีด หรือปาดลาก และความเร็ว
ของเครื่องจักรกลมีความสัมพันธกัน จนไดความหนาตามที่กําหนดโดยใชแผนโลหะผิวเรียบวางรับ
ในแนวที่เครื่องตีเสนจะผาน   เมื่อพน รีดหรือปาดลากวัสดุไปบนแผนโลหะนั้นโดยไมตองโรย
ลูกแกว   ใหนํามาวัดความหนาของเครื่องหมายจราจรนั้นๆ โดยใชเครื่องมือตามขอกําหนด
คุณสมบัติเครื่องจักรกลและเครื่องมือ   เพื่อนําผลการทดลองนี้ไปใชปฏิบัติในการทํางานจริง 

 

 
 

                      ภาพที่ 40  ภาพแสดงการวัดความกวางของสีเทอรพลาสติก 
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   ภาพที่ 41  ภาพแสดงการวดัความหนา ตามที่กําหนดโดยใชแผนโลหะผิวเรียบ 
 

        5.7 หนาท่ีของผูรับจาง :  
ผูรับจางจะตองรับผิดชอบในการปฏิบัติงานทั้งหมด  เชน ควบคุมไมใหมีการนําวัสดุ

ไมไดคุณภาพมาใชปฏิบัติงาน   อุณหภูมิของการตมสีไมใหสูงหรือต่ําเกินไป   อัตราการพน  รีด
หรือปาดลาก  อัตรา  การโรยลูกแกว    ความเร็วของเครื่องจักร   เพื่อใหไดเครื่องหมายจราจรที่มี
คุณลักษณะตามที่กําหนด 
 
 5.8 ขนาด  ลักษณะ  ของเครื่องหมายจราจร :  

ขนาด  ลักษณะ  ของเครื่องหมายจราจรบนผิวทางใหเปนไปตามมาตรฐานเครื่องหมาย
จราจรบน  ผิวทางตามที่ผูวาจางกําหนด 
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5.9 เทคนิคในการคุมงานสนาม :  
 

 
 
   ภาพที่ 42  การตมส ี  สีตีเสนตมดวยอุณหภูมิที่สูงเกนิ  ทําใหสีเดือด  ขึ้นมาเปนรู  สีไหลยอยออก
ดานขางไมไดรูป  จึงทําใหลูกแกวที่โรยจมลงในเนื้อสี  ไมสามารถวัดแสงได  ตองแกไขโดยการคุม
อุณหภูมิสีใหไดมาตรฐาน 
 

 
 
ภาพที่ 43  การตมส ี    ตมสีใชความรอนสูง   พื้นผิวมีความชื้นจากน้าํ  พนน้ํายาไพรเมอรมาก
เกินไป   ทําใหสีพองขึ้นมาเปนเม็ดๆ 
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ภาพที่ 44  การตมส ี สีมีการตมอุณหภูมิไมถึงมาตรฐานที่กําหนดไว  ทาํใหสีมีลักษณะเปนหลุมลง
ไป  ไมเรียบ    

 
 
ภาพที่ 45  การโรยลูกแกว ลูกแกวที่ใชโรยบนสีไมสม่ําเสมอ  ทําใหเปนคลื่น  ลูกแกวโรยไมสุดเสน  
เกิดจาก การตีเสนที่ไมชํานาญ   มีการหยุดเครื่องตีเสนกอนไมเดนิเครื่องผานเสนทําใหลูกแกวไมลง    
ตัวโรยลูกแกวมีการปลอยลูกแกวไมนิ่งทําใหเปนคลื่น 
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ภาพที่ 46  การตีเสนจราจรหากเวนระยะเวลาหลังจากปูผิวนอยเกินไป จะทําใหสีหมองดําเร็วกวา
ปกติ การตีเสนจราจรที่ดีควรที่จะเวนระยะเวลาไมนอยกวา 7 วัน หลังจากวนัที่ปูผิวแอสฟลทแลว
เสร็จ 

 
 
ภาพที่ 47 เทคนิคการสังเกตสวนผสมสีเทอรโมพลาสติกที่ผสมลูกแกว 30%  อาจประเมินไดดวย
สายตาโดยใชแวนขยาย หรือกลองสองพระ    
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6. การตรวจรับผลงานจาง 
 

6.1.  การตรวจวัดคุณลักษณะเครื่องหมายจราจร 
  
  6.1.1 ความหนา 

 ในระหวางการปฏิบัติงานใหมีการตรวจวัดความหนาของเครื่องหมายจราจรใน
ปริมาณงาน   ไมเกิน  100  ตารางเมตร  อยางนอย  3  คา  ตอ  1 คร้ัง  โดยใชแผนโลหะผิวเรียบวาง
รับในแนวที่เครื่องตีเสนจะผาน   เมื่อพน  รีดหรือปาดลากวัสดุไปบนแผนโลหะนั้นแลว ใหนํามาวัด
ความหนาของเครื่องหมายจราจรนั้นๆ 

 วัสดุเทอรโมพลาสติก  ความหนาของเสนจราจรและเครื่องหมายจราจรเมื่อแหง
ตองมีความหนาไมนอยกวา  2.0   มิลลิเมตร กรณีใชวิธีพน   และหนาไมนอยกวา 3.0  มิลลิเมตร กรณี
ใชวิธีรีด หรือ ปาดลาก      

(1) เครื่องมือ/อุปกรณ 
ก. แผนโลหะสะอาดผิวเรียบขนาดยาว 300 มิลลิเมตร กวาง 100 มิลลิเมตร 
ข. เครื่องวัดความหนาฟลมเปยก ชวง 300 ไมโครเมตร ถึง 400 ไมโครเมตร 

ความละเอียด ±12.5 ไมโครเมตร 
ค. ไมโครมิเตอรหรือเครื่องวัดความหนาฟลมแหง ชนิด Deep frame ที่มีพื้นที่วัด 

(Anvil area) อยางนอย 10 ตารางมิลลิเมตร วัดไดละเอียด 0.01 มิลลิเมตร 
(2) การวัด 

ก. ปรับความเร็วรถและเครื่องพน รีดหรือปาดลาก ใหไดหนาตามที่กําหนด 
ข. วางแผนโลหะในแนวตัดความกวางของเครื่องหมายจราจรที่จะพนรีดหรือ

ปาดลากผาน 
ค. พน  รีดหรือปาดลากวัสดุทําเครื่องหมายจราจรผานทับแผนโลหะครั้งเดียว

โดยไมมีการ     พน/โรยลูกแกว 
ง. วัดความหนาของสีจราจรในขณะฟลมเปยกทันที 
จ. วัดความหนาของสีจราจรและวัสดุเทอรโมพลาสติกในขณะแหงใหทิ้งไวอยาง

นอย 1 ช่ัวโมง หรือเมื่อแข็งตัว 
ฉ. วัดความหนาอยางนอย 3 คา ตอพื้นที่เครื่องหมายจราจร 100 ตารางเมตร 
ช. บันทึกคาความหนาในขณะแหงพรอมคาเฉลี่ยและตําแหนงบริเวณที่วัดตาม

ตารางผนวกที่ 1 
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ซ. ความหนาของเครื่องหมายจราจรที่ไมไดตรวจวัดจะตองเสมอกันกับบริเวณ
ตําแหนงที่วัด 

 6.1.2  การวัดแฟคเตอรการสะทอนแสง (Reflectance หรือ Luminance factor) และสี 
(Chromaticity Coordinate x และ y) 
       (1)  เครื่องมือ 

ก.  เครื่อง Photometer หรือ Reflectometer เปนเครื่องที่มีลักษณะเรขาคณิตของ
การวัดกําหนดใหมุมวัดแสง 0±10 องศา และมุมแสงตกกระทบกําหนดที่45±5 
องศา พื้นที่ที่จะวัดอยางนอย 5 ตารางเซนติเมตร ถาพื้นที่มีลักษณะหยาบมาก 
ใหเพิ่มพื้นที่วัดเปน 25 ตารางเซนติเมตร และมีคุณลักษณะตามมาตรฐาน 
ASTM E 1347 (Color and Color – Difference Measurement by Tristimulus 
(Filter) Colorimetry)  

       ข.   มีแผนปดกั้นแสงริมขอบลาง (Skirt) เพื่อกันไมใหแสงเขาไปในบริเวณ 
 ทดสอบ 
         ค.   แหลงกําเนิดแสงเปน Source D หรือเทียบเทา 
         ง.   แผนมาตรฐานสีจราจรและวัสดุเทอรโมพลาสติกสีขาวและสีเหลือง 
 
        (2)  การวัด โดยใชเครื่องมือทําการวัดโดยวิธีใดวิธีหนึ่ง ดังนี้ 

1) ใชเครื่องมือในหองทดลอง (Laboratory Equipment) วัดแผน
ตัวอยางเครื่องหมายจราจรที่ไดจากการวัดความหนา 

2) ใชเครื่องมือสนาม (Portable Equipment) วัดเครื่องหมายจราจร
บนถนน 

ก.  วิธีวัด 
-    วัดแฟคเตอรการสะทอนแสง (Reflectance) และสี (color)    

หลังจากโรยลูกแกวแลว  1 ช่ัวโมง ใชแปรงปดบริเวณที่จะวัด
เบาๆ เพื่อกําจัดลูกแกวสวนที่ไมเกาะติดออก กอนที่จะวัด    
ผิวของเครื่องหมายที่จะวัดตองแหงและสะอาด   ตองไมลางหรือ
กระทําการใดๆ กับผิวหนาของเครื่องหมายกอนทําการตรวจสอบ 

- เปดเครื่องและปลอยทิ้งไวจนเครื่องไดสมดุลตามคูมือการใช
เครื่อง 
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- ถา เครื่องมีปุมปรับคาที่คาอานไดให เปนศูนย  (Zero-adjust 
Control) ใหปรับคาเปนศูนย ในขณะที่เครื่องวางอยูบนแผนสีดํา
ที่มีคาการสะทอนแสง (Retro  reflectivity)ต่ําที่สุด 

- ถามีแผนมาตรฐาน ใหปรับเทียบเครื่องมือโดยวางเครื่องบนแผน
มาตรฐานและปรับคาที่อานไดใหตรงกับคาของแผนมาตรฐาน 
(Standardization Control) 

- ถาเครื่องมีแผนอางอิงภายใน (Internal  reference surface ) ให
สอดแผนนั้นผานลําแสงและอานคาที่ไดบันทึกคาไว 

- วางเครื่องตามแนวเครื่องหมายจราจร ใหพื้นที่ที่เครื่องจะวัดอยู
ในแนวความกวางของเสน แนวที่จะวัดใหอยูในทิศทางเดียวกับ
การจราจร การอานคาใหทําในแตละทิศทางการจราจรและ
สําหรับเสนกลางถนน (Center line) ใหเฉลี่ยตางหาก 

 
ข. บันทึกคาที่อานได และยายไปวัดที่ตําแหนงอื่น ที่เปนชุดของตัวอยางเดียวกัน ( 

Same Sample Set ) จํานวน 10 ตําแหนง   แตละตําแหนง อยางนอย 3 คา ในบริเวณที่วัด 
 
ค.  ในทุกชวงเวลา 1 ช่ัวโมง ใหตรวจสอบมาตรฐานเครื่องมือ (Standardization) 

และปรับคาใหถูกตองทุกครั้งกับคาที่วัดไดเปลี่ยนแปลงเกิน 5 %  
 

 (3) การตรวจโดยใชสายตา 
เครื่องหมายจราจรเมื่อตรวจโดยใชสายตาตองไมเกิดการคายสี (Bleeding) หรือ 

การเกิดสีดําหรือการซีดของสีตองไมมีการเกาะติดสิ่งสกปรกและไมเกิดเชื้อราตรวจดูเสนในเวลา
กลางวัน โดยยืนดูหางอยางนอย 3 เมตร ตรวจสอบดวยสายตาและพิจารณาเปรียบเทียบดังนี้ 

ก. คาแฟคเตอรการสะทอนแสง (Reflectance) เปรียบเทียบจากการมองเห็นไดชัด
ในเวลากลางวันของเสนสีขาว เทียบกับแผนมาตรฐานสีขาวของสีจราจร หรือวัสดุเทอรโมพลาสติก 
ตองใกลเคียงกัน 

ข. สี (Color) เปรียบเทียบจากการมองเห็นไดชัดในเวลากลางวันของเสนสีเหลือง 
ตองใกลเคียงเมื่อเทียบกับแผนมาตรฐานสีเหลืองการตัดสินผลการตรวจสอบใหใชวิธีวัดโดยใช
เครื่องมือ เทานั้น 
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  6.1.3   การวัดคาการสะทอนแสง (Retro  reflectivity) 
  (1)  เครื่องมือ 
   ก. เครื่อง Photometer หรือ Retroreflectometer เปนเครื่องมือที่มี Geometry  ของ

การวัดที่ระยะ 15 เมตร กําหนดใหมุมวัดแสง  1.5  องศา  และมุมแสงตก
กระทบ  86.5  องศา หรือเครื่องมือที่มี Geometry ของการวัดที่ระยะ  30 เมตร 
กําหนดใหมุมวัดแสง  1.05  องศา  และมุมแสงตกกระทบ  88.76  องศา และมี
คุณลักษณะตามมาตรฐาน ASTM E 1710 (Measurement of Retroreflective 
Pavement Marking Materials with CEN – Prescribed Geometry Using a 
Portable Retroreflectometer) 

   ข. มีแผนปดกั้นแสงริมขอบลาง (Skirt) เพื่อกันไมใหแสงเขาไปในบริเวณ
ทดสอบ      

   ค. แหลงกําเนิดแสงเปน Source A หรือเทียบเทา 
  (2)  การวัดโดยใชเครื่องมือ 
    ตองวัดในขณะแหง ปราศจากสิ่งสกปรกหรือวัสดุแปลกปนใด ๆ   ทําการวัด 

ดังนี้ 
   ก.  ใชแปรงปดบริเวณที่จะวัดเบา ๆ เพื่อกําจัดลูกแกวสวนที่ไมเกาะติดออกกอนที่

จะวัด  ผิวของเครื่องหมายที่จะวัดตองแหงและสะอาด  ตองไมลางหรือกระทํา
การใด ๆ กับผิวหนาของเครื่องหมายกอนทําการตรวจสอบ 

   ข. เปดเครื่องและปลอยทิ้งไวจนเครื่องไดสมดุลตามคูมือการใชเครื่อง 
   ค. ถาเครื่องมีปุมปรับคาที่คาอานไดใหเปนศูนย (Zero-adjust Control) ใหปรับคา

เปนศูนย   ในขณะที่ เครื่องวางอยูบนแผนสีดําที่มีคาการสะทอนแสง 
(Retroreflectance) ต่ําที่สุด 

   ง. ถามีแผนมาตรฐาน  ใหปรับเทียบเครื่องมือโดยวางเครื่องบนแผนมาตรฐาน
และปรับคาที่อานไดใหตรงกับคาของแผนมาตรฐาน  (Standardization 
Cobntrol) 

   จ. ถาเครื่องมีแผนอางอิงภายใน (Internal reference surface) ใหสอดแผนนั้นผาน
ลําแสงและอานคาที่ไดบันทึกคาไว 

   ฉ. ตรวจดูโดยสายตาบริเวณที่มีการโรยลูกแกวนอยผิดปกติ  วัดในบริเวณนั้นโดย
วางเครื่องตามแนวเครื่องหมายจราจร  ใหพื้นที่ที่เครื่องจะวัดอยูในแนวความ
กวางของเสน  แนวที่จะวัดใหอยูในทิศทางเดียวกับการจราจร    การอานคาให
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ทําในแตละทิศทางการจราจรและสําหรับเสนกลางถนน (Center line)  ให
เฉลี่ยตางหาก 

   ช. บันทึกคาที่อานไดตามตาราผนวกที่ 2       และยายไปวัดที่ตําแหนงอื่น  ที่เปน
ชุดของตัวอยางเดียวกัน(Same sample set) จํานวน 10  ตําแหนง แตละ
ตําแหนง อยางนอย  3 คา ในบริเวณที่วัด 

   ซ. ในทุกชวงเวลา  1  ช่ัวโมง  ใหตรวจสอบมาตรฐานเครื่องมือ (Standardization)  
และปรับ    คาใหถูกตองทุกครั้งกับคาที่วัดไดเปลี่ยนแปลงเกิน 5% 

  (3) การตรวจโดยใชสายตา 
   ตรวจดูเสนในเวลากลางคืน ยืนระยะหาง 15 หรือ 30 เมตร จากเครื่องหมายจราจร 

ใหระดับสายตาของผูตรวจสูงจากระดับถนนมากกวา  150  เซนติเมตร  โดยมีแสงสวางจาก
หลอดไฟขนาดไมเกิน 100 วัตต  สูงจากระดับถนน  90  เซนติเมตร  ใหระยะหางเทากับผูตรวจและ
อยูในแนวเดียวกับเครื่องหมายจราจรที่จะตรวจสอบ เปรียบเทียบการมองเห็นไดชัดในเวลากลางคืน
กับแผนเครื่องหมายจราจรที่มีคาสัมประสิทธิ์การสะทอนแสงตามขอกําหนด  ตองใกลเคียงกัน 

    การตัดสินผลการตรวจสอบใหใชวิธีวัดโดยใชเคร่ืองมือ  เทานั้น 
 

6.1.4 หลักเกณฑการทดสอบการสะทอนแสงและแฟคเตอรการสะทอนแสง 
 

(1) ใหถือวาผลของการทดสอบการสะทอนแสงและแฟคเตอรการสะทอนแสง
ของเครื่องหมายจราจรที่จัดทําไวเปนเกณฑการยอมรับคุณภาพในการตรวจรับงาน  (ตามตารางที่ 1 
ขอ 3) และการรับประกันคุณภาพ (ตามตารางที่ 1 ขอ 4) 

(2)  ผูวาจางและผูรับจางจะรวมทําการทดสอบเครื่องหมายจราจรที่จัดทําไวดวย
เครื่องวัดการสะทอนแสงและเครื่องมือวัดแฟคเตอรการสะทอนแสงที่ระบุในขอ2 

(3)  จํานวนวาระการทดสอบมีดังนี้ 
ก.  การทดสอบการสะทอนแสงและแฟคเตอรการสะทอนแสง เพื่อใชผล

ในการตรวจรับงานใหทําการตรวจวัดหลังจากเครื่องหมายจราจรแข็งตัว
แลวโดยคาที่วัดไดตองเปนไปตามที่กําหนดไวในตารางที่  1  ขอ  3 

ข.  การตรวจสอบคุณลักษณะหลังใชงาน (ระยะเวลาประกัน) ตามตารางที่  
1  ขอ  4 นับถัดจากวันตรวจรับงานผูรับจางมีหนาที่ตองมารวมทําการ
ทดสอบ เพื่อใชผลการทดสอบในการพิจารณาเรื่องการประกันคุณภาพ
ของการสะทอนแสงตามที่กําหนดไวในตารางที่  1  ขอ  4   หากผูรับจาง
ไมมารวมดําเนินการในระยะเวลาดังกลาว  ผูวาจางจะเปนผูทดสอบแต



 
           การควบคุมงานตีเสนจราจร(วสัดุเทอรโมพลาสติก) 

สํานักทางหลวงที่ 10 (สุพรรณบุรี) 

49 

ฝายเดียว โดยผูรับจางจะตองยอมรับผลการทดสอบนั้น   และผูรับจาง
เปนผูออกคาใชจายในการทดสอบทั้งสิ้น 

(4)  จํานวนตัวอยางบริเวณและจํานวนครั้งในการทดสอบ 
   ก. การทดสอบเพื่อใชผลในการตรวจรับงาน ใหคณะกรรมการตรวจการ

จางเลือกบริเวณตัวอยางในปริมาณงานไมเกิน  100  ตารางเมตร ตอ  1  
ตัวอยาง 

   ข. การทดสอบเพื่อการประกันคุณภาพ  ใหทําการทดสอบที่บริเวณ
ใกลเคียงตามขอ  ก.  ขางตนนี้ 

(5)   การทดสอบในแตละตัวอยางใหอานคาจากเครื่องวัดการสะทอนแสง หรือ 
จากเครื่องวัดแฟคเตอรการสะทอนแสง จํานวน10 ตําแหนงอยางนอย  3 คา 
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7. การทดสอบคาการสะทอนแสงในระยะประกัน 
 การทดสอบคาการสะทอนแสงในระยะประกัน จะมกีารทดสอบ ตามตารางที่ 2  และเมื่อ
สงงานงวดสุดทายเรียบรอยแลวชางผูควบคุมงานควรดําเนินการทําทะเบียนคุมการรบัประกัน
ผลงานของผูรับจางเพื่อใหงายตอการตรวจสอบ ตามตารางผนวกที่ 3  
    ตารางที่  2  แสดงเกณฑกาํหนดคณุลักษณะเครื่องหมายจราจรในระยะประกนั 

รายการที่กําหนด วัสดุเทอรโมพลาสติก 
1.  ตรวจสอบคุณลักษณะหลังใชงาน (ระยะเวลาประกัน) 
     
    1.1  การมองเห็นในเวลากลางวัน  
          1.1.1  แฟคเตอรการสะทอนแสง (Reflectance) , รอยละ 
                              สีขาว 
                              สีเหลือง 

1.1.2. สี (Color) 
                   สีขาว 

                             สีเหลือง 
     

 
  1.2  การมองเห็นในเวลากลางคืน            
           1.2.1  การสะทอนแสง (Retro reflectivity), mcd.1x-1. m-2 
                              สีขาว 
                              สีเหลือง 
 

12  เดือน  1  คร้ัง 
24  เดือน 1  คร้ัง 

 

 
>70 
>40 

 
ดัชนีความเหลอืง 0 - 0.1 

ใกลเคียงกับ 
Highway Yellow 

# 13538 

 
> 150 
> 100 

 

2.  ระยะเวลาประกัน 24  เดือน 
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7.1. การปรับปรุง  แกไข  ซอมแซม  จัดทําทดแทนหรือจัดทําใหม 
 

7.1.1  ภายในระยะเวลารับประกันคุณภาพหากเครื่องหมายจราจรเสื่อมคุณภาพหรือ
บริเวณใดที่มีการแตก หลุด  ลอน ชํารุด  เสียหาย  อันมิไดเกิดจากความชํารุดของผิวทาง  ใหผูรับ
จางซอมแซมแกไขใหอยูในสภาพดีเฉพาะจุดที่มีการแตกหลุด  ลอน  ชํารุด  เสียหาย  นั้น  และ
ตรวจวัดการสะทอนแสง และแฟคเตอรการสะทอนแสงใหไดตามขอกําหนด   ทั้งนี้ผูรับจางตองเริ่ม
ดําเนินการซอมภายใน    7 วัน นับแตวันที่ไดรับแจง    หากผูรับจางละเลยการซอมเครื่องหมาย
จราจรบนผิวทางตามการแจงขอบกพรองของผูวาจางหรือซอมลาชากวากําหนดที่ผูวาจางกําหนดให  
ผูวาจางจะตัดสิทธิ์ซ้ือแบบงานจางเหมาของผูรับจางจนกวางานซอมจะแลวเสร็จ 

 

7.1.2  การปรับปรุงแกไขซอมแซมจัดทําทดแทนหรือจัดทําใหม  ใหดําเนินการตาม
ขอกําหนดการจัดทําเครื่องหมายจราจรบนผิวทาง 
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ภาคผนวก 
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แบบตรวจการควบคุมคุณภาพเบื้องตนงานสีเทอรโมพลาสติก 
โครงการ……………………………………………………………………………….. 
ชางผูควบคุมงาน………………………………………………………………………. 
 
1. แบบตรวจเอกสาร 
□ 1. หนังสือแจงลงมือปฏิบัติงาน 
□ 2. หนังสือแจงยี่หอวัสดุและปริมาณวัสดุตามสัดสวนที่ใชงาน 
□ 3. หนังสือแจงเครื่องมือเครื่องจักร-อุปกรณ  และรายชื่อผูชํานาญการในการปฏิบัติงาน 
□ 4. หนังสือรับรองการจําหนายสีจากบริษัทผูผลิต 
□ 5. หนังสือแตงตั้งผูจําหนายและใชผลิตภัณฑ ออกโดยบรษิัทผูผลิตสี 
□ 6. หนังรับรองผลิตภัณฑ ลูกแกว ออกโดยบริษัทผูผลิตลูกแกว(กรณีไมไดผลิตลูกแกวเอง) 
 7. สําเนาใบอนุญาตแสดงเครื่องหมายมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม( มอก.) 

□ วัสดุเทอรโมพลาสติก (มอก. 542-2549*) 
□ ลูกแกวใชกับวสัดุทําเครื่องหมายจราจร (มอก.543-2550*) 

8. สําเนาใบรบัรองระบบบริหารงานคุณภาพ ISO.9001 หรือ ISO.9002 ของโรงงานผูผลิต 
□ วัสดุเทอรโมพลาสติก 
□ ลูกแกวใชกับวสัดทุําเครื่องหมายจราจร 

□ 9. สําเนาคูฉบับจริงใบกํากับภาษี  (ระบุสัญญา และปริมาณงานดวย) 
 10. เอกสารอื่นๆ(ถามี) 
...................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................... 
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แบบตรวจการควบคุมคุณภาพเบื้องตนงานสีเทอรโมพลาสติก 
โครงการ……………………………………………………………………………….. 
ชางผูควบคุมงาน………………………………………………………………………. 
 
2. แบบตรวจวัสดุ ในสนาม 

 1. สถานที่จัดเก็บที่เหมาะสม 
□ มีโรงเก็บมิดชดิ หรือมีผาใบคลุม เปนไปตามขอกําหนดของสํานักฯ 
□ สถานที่กองเกบ็ที่................................................................................... 
□ ผูรับผิดชอบ............................................................................................ 
        อ่ืนๆ........................................................................................................ 

 2. ปริมาณวัสดุถูกตอง ตามสัดสวนที่ใชงานจริง (ไมนอยกวาสูตรของกรมทางหลวง) 
□ วัสดุเทอรโมพลาสติก 
□ ลูกแกวใชกับวสัดุทําเครื่องหมายจราจร 
□ น้ํายา Primer 

 3. การแสดงรายละเอียดของบรรจุภณัฑ (ทกุถุง) 
3.1. วัสดุเทอรโมพลาสติก     
□ มอก.542-2549* 
□ ISO.9001 
□ ว.ด.ป. / Lot./Batch ของการผลิต 
□ การระบุ แสดงถึง สีเทอรโมพลาสติก ระดบั1 ( Level1 , Class1 ฯลฯ) 

3.2. ลูกแกวใชกับวัสดุทําเครือ่งหมายจราจร 
□ มอก.543-2550* 
□ ISO.9001/9002 
□ ว.ด.ป. / Lot./Batch ของการผลิต 
□ การระบุแสดงถึง ประเภทของลูกแกว 2 หรือ 3 

4. การดูวัสดุ ดวยตาเปลา(การอางอิงตองใชผลทดสอบเทานั้น) 
□ วัสดุเทอรโมพลาสติกตองมีเม็ดลูกแกวผสมอยูในเนื้อสี  
□ ลูกแกวที่ใชโรยมีมวลคละทีด่ี 
□ ลูกแกวที่ใชโรยมีความกลมวาวสะทอนแสงดี 

 5. ขอคิดเห็นของชางผูควบคุมงาน......................................................................................... 
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แบบตรวจการควบคุมคุณภาพเบื้องตนงานสีเทอรโมพลาสติก 
โครงการ……………………………………………………………………………….. 
ชางผูควบคุมงาน………………………………………………………………………. 
 
3. แบบตรวจเครื่องมือเคร่ืองจักร 
□ 1. หมอตมหลักเปนชนดิที่ไมใหความรอนโดยตรงพรอมใบกวนอัตโนมัติ 
□ 2. เครื่องตีเสนจราจร 
□ 3. เครื่องโดยลูกแกวเปนระบบเฟอง 
□ 4. เครื่องพนน้าํยา Primer  
□ 5. เครื่องเปาลมทําความสะอาด 
□ 6. เครื่องวัดความหนาสี แบบ Micrometer  หรือ เครื่องวัดที่มีความละเอยีด0.01 มม. 
□ 7. เครื่องวัดคาการสะทอนแสง 
□ 8. ปายจราจร กรวยจราจร และอุปกรณอํานวยความปลอดภัยขณะปฏบิัติงาน(ตาม

มาตรฐานกรมทางหลวง) 
 9. อ่ืนๆ (ถามี) ....................................................................................................................... 
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แบบตรวจการควบคุมคุณภาพเบื้องตนงานสีเทอรโมพลาสติก 
โครงการ……………………………………………………………………………….. 
ชางผูควบคุมงาน………………………………………วันที่ …………………………. 
 
4. แบบตรวจขณะปฏิบัตงิาน 

4.1. การเตรียมงาน-พื้นผิวกอนทําการตีเสน 
□ 1. การติดตั้งปายจราจร กรวยจราจร และอุปกรณอํานวยความปลอดภยัขณะปฏิบัติงานตาม

มาตรฐานกรมทางหลวง 
□ 2. สภาพผิวจราจร 

� สภาพดี     �ชํารุด(ตองแกไข)  �มเีครื่องหมายจราจรเดิม(ตองกะเทาะออก) 
□ 3. ความสะอาดของพื้นผิว สะอาด แหงไมมีความชื้น 
□ 4. พื้นผิวจราจร 
       � ตองมีอายุหลังปูผิวใหมเสร็จไมนอยกวา 7 วนั  �  ผิวจราจรเดิมใหดําเนนิการไดทันท ี
□ 5. การใหแนว กอนตีเสนถูกตองตามแบบที่กําหนดในสญัญาจาง 
□ 6. น้ํายาPrimer ที่พนลงพื้นผิวเปนลักษณะฟลมบางๆ สม่ําเสมอ 

 
4.2. ขั้นตอนการตีเสน 

□ 1. อุณหภูมิสีไมเกิน 200 องศาเซลเซียส 
□ 2. อัตราการโรยลูกแกว 400 กรัมตอตารางเมตร 
□ 3. ความหนาของสีไมนอยกวา □ 3 มม. กรณีปาดลาก □ 2 มม. กรณพีน 
□ 4. การตรวจวดัคาการสะทอนแสงในเวลากลางคืน 
□   มากกวา 200 mcd.1x-1 . m-2 (สีเหลือง)  □ มากกวา 300 mcd.1x-1 . m-2 (สีขาว) 
□   นอยกวามาตรฐานหยุดทาํการทันท ีใหชางคุมงานระบุ กม.ชวงที่ต ีหาสาเหต ุ

แกไขใหเรียบรอย (ชางคุมงานบันทึกความเห็นขางลาง)................................................ 
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………… 
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4. แบบตรวจขณะปฏิบัตงิาน(ตอ) 
4.3. การตรวจเชิงแนะนําภาคปฏิบตั ิ

ลักษณะของการตีเสนท่ีด ี(สาเหตุความผดิปกต ิและการแกไข) 
□ 1. ไมมีความผิดเพี้ยนของสี 
□ 2. ไมมีรูระเบิดเนื่องจากการเดือดของสี 
□ 3. ไมมีการไหลยอยออกดานขาง 
□ 4. ลูกแกวทีโ่รยสม่ําเสมอยึดเกาะดไีมจมลงในเนื้อสี 
□ 5. มีความเรียบสม่ําเสมอไมเปรอะ 

หากไมเปนไปตามขอที่ 1 ถึง 5 นี้ใหตรวจสอบอุณหภูม ิและความผิดปกติของหมอตมกวน 
ตามขอท่ี 4.2(1)   
□ 6. ไมมีการพองขึ้นเปนจดุหรือเม็ดเล็กๆ 
□ 7. ไมมีจุดดาํๆคล้ําๆเล็กๆ กระจายอยูทัว่ 
□ 8. ไมมีเศษสิ่งสกปรกปนอยูในเนื้อสี 

หากไมเปนไปตามขอที่ 6 ถึง 8 นี้ใหตรวจสอบความสม่ําเสมอของน้ํายาPrimer ที่พื้นผิว 
 ความชื้นและความสะอาดของพื้นผิว ตามขอท่ี 4.1(3) ,4.1(4) และ 4.1(6) 
□ 9. ลูกแกวทีโ่รยมีความสม่ําเสมอไมเปนคลื่นของลูกแกว 
□ 10. สีที่ตีมีความหนา – บางเทากันอยางสม่ําเสมอไมเปนลูกคลื่นของสี 

หากไมเปนไปตามขอที่ 9 ถึง ขอที่ 10 นี้ใหตรวจสอบความผิดปกติของเครื่องมือเครื่องจักร 
ตามขอที่ 3 (1) ถึงขอที่ 3(3) โดยใหตรวจหาสิ่งที่ผิดปกติทันท ี

 

4.4. การตรวจสอบความเรียบรอยของงาน 

□ ถูกตอง ตามแบบ และปริมาณที่ระบุในสัญญา 

□ การเก็บงานมีความเรียบรอย ความสวยงาม 
 

หมายเหตุ  
 ชางผูควบคุมงานควรตรวจสอบดวยสายตาโดยยนืหางโดยประมาณ 3.00 เมตร(มองตาม

แสง) ดังนี้ 
1. ไมเกิดการคายสี Bleeding ของสี 
2. ไมมีสีดําหรือการซีดของสี 
3. ไมมีการเกาะติดของสิ่งสกปรก หรือเกิดเชื้อรา 
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แบบตรวจการควบคุมคุณภาพเบื้องตนงานสีเทอรโมพลาสติก(ฉบับตรวจรับงาน) 
โครงการ……………………………………………………………………………….. 
ชางผูควบคุมงาน………………………………………วันที่ …………………………. 
 
5. แบบตรวจขณะตรวจรับงาน 

5.1. เอกสาร 
□ 1. หนังสือแจงลงมือปฏิบัติงาน 
□ 2. หนังสือแจงยี่หอวัสดุและปริมาณวัสดุตามสัดสวนที่ใชงาน 
□ 3. หนังสือแจงเครื่องมือเครื่องจักร-อุปกรณ  และรายชื่อผูชํานาญการในการปฏิบัติงาน 
□ 4. หนังสือรับรองการจําหนายสีจากบริษัทผูผลิต 
□ 5. หนังสือแตงตั้งผูจําหนายและใชผลิตภัณฑ ออกโดนบริษัทผูผลิตสี 
□ 6. หนังรับรองผลิตภัณฑ ลูกแกว ออกโดยบริษัทผูผลิตลูกแกว(กรณีไมไดผลิตลูกแกวเอง) 
 7. สําเนาใบอนุญาตแสดงเครื่องหมายมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม( มอก.) 

□ วัสดุเทอรโมพลาสติก (มอก. 542-2549*) 
□ ลูกแกวใชกับวสัดุทําเครื่องหมายจราจร (มอก.543-2550*) 

8. สําเนาใบรบัรองระบบบริหารงานคุณภาพ ISO.9001 หรือ ISO.9002 ของโรงงานผูผลิต 
□ วัสดุเทอรโมพลาสติก 
□ ลูกแกวใชกับวสัดุทาํเครื่องหมายจราจร 

□ 9. สําเนาคูฉบับจริงใบกํากับภาษี  (ระบุสัญญา และปริมาณงานดวย) 
□ 10. หนังสือผลทดลองจากสํานักวเิคราะหฯ (กรณีปริมาณงานของแตละสี เกิน2,500 ตร.ม.) 
□ 11.รายงานผลการตรวจวัดคาการสะทอนแสง ตามแบบฟอรมของสํานักอํานวยความ

ปลอดภัยกาํหนด 
□ 12.รายงานผลการตรวจวัดคาความหนาของสี ตามแบบฟอรมของสํานักอํานวยความ

ปลอดภัยกาํหนด 
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ตารางผนวกที ่4. บริษัทที่ไดมาตราฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  

มอก. ประเภท บริษัท 
มอก. 542-2549 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง คลีโนลซอล ทราฟฟค (ประเทศไทย) 

มอก. 542-2549 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง ควอลลิตี้ เพนท (ประเทศไทย) 

มอก. 542-2549 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง ฉุน-ร้ิว อุตสาหกรรม 

มอก. 542-2549 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง ซีแมนอินดัสตร้ี (ประเทศไทย) 

มอก. 542-2549 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง ไทยโตอาอุตสาหกรรม 

มอก. 542-2549 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง ทรู รีซีฟ ทราฟฟค 

มอก. 542-2549 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง ทรูรีเฟลคเตอร 

มอก. 542-2549 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง นิวตั่ณ ทราฟฟค 

มอก. 542-2549 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง เบญจภูมิ ทราฟฟค 

มอก. 542-2549 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง แพรคาไม แอนด ทราฟฟค 

มอก. 542-2549 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง พี พี ไอ 

มอก. 542-2549 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง พี.อี.เอ็น.เพนท 

มอก. 542-2549 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง โฟล เวย 

มอก. 542-2549 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง ไลมอนดอินเตอร อินดัสเทรียล 

มอก. 542-2549 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง เศรษฐพร เอนเตอรไพรส 

มอก. 542-2549 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง ศรีอาคเนย (1970) 

มอก. 542-2549 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง สยามทราฟฟค 

มอก. 542-2549 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง สีไทย 

มอก. 542-2549 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง หลักเมืองทราฟฟค 

มอก. 542-2549 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง เอกวิวัฒนอุตสาหกรรม 

มอก. 542-2549 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง เอช.ที.เอ็ม.นอรทอสีต 

มอก. 542-2549 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง เอ.พี.ซี. อุตสาหกรรม 

มอก. 542-2549 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสําหรับทําเครื่องหมายบนผิวทาง อินเนอร เวย 

มอก. 543-2550 ลูกแกวที่ใชกับวัสดุทําเครื่องหมายบนผิวทาง พอตเตอรส (ประเทศไทย) 

มอก. 543-2550 ลูกแกวที่ใชกับวัสดุทําเครื่องหมายบนผิวทาง สตาร บีด อินดัสทร่ี 
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ตาราผนวกที่ 5. บริษัทที่ไดการรับรองคุณภาพ มอก.9001:2000 

ลําดับ บริษัทผูไดรับการรับรอง 
ระบบ
คุณภาพ 

เลขที่
ใบรับรอง 

วันที่
รับรอง 

วัน
หมดอายุ 

หนวย
รับรอง 

1 ควอลลิตี้ เพนท (ประเทศไทย) 
ISO 

9001:2000 
NQ734/04 9-มี.ค.-47 8-มี.ค.-50 [S.G.S.] 

2 ซีแมนอินดัสตร้ี (ประเทศไทย) 
ISO 

9001:2000 
QMS02123/568 8-พ.ย.-48 7-พ.ย.-51 [MASCI] 

3 ไทยโตอาอุตสาหกรรม 
ISO 

9001:2000 
QMS02072/517 5-ก.ค.-48 4-ก.ค.-51 [MASCI] 

4 เบญจภูมิ ทราฟฟค 
ISO 

9001:2000 
NQ739/04 9-มี.ค.-47 8-มี.ค.-50 [S.G.S.] 

5 พี.พี.ไอ. 
ISO 

9001:2000 
NQ180/00 5-มิ.ย.-46 4-มิ.ย.-49 [S.G.S.] 

6 พี.อี.เอ็น.เพนท 
ISO 

9001:2000 
NQ700/03 7-พ.ย.-49 6-พ.ย.-52 [S.G.S.] 

7 โฟลเวย 
ISO 

9001:2000 
NQ536/02 27-พ.ค.-51 26-พ.ค.-54 [S.G.S.] 

8 ยู.ดี. โคทติ้ง 
ISO 

9001:2000 
QMS48018 29-มิ.ย.-51 29-มิ.ย.-54 [GLOBAL] 

9 ไลมอนดอินเตอร อินดัสเทรียล 
ISO 

9001:2000 
QMS03147/751 8-ก.ค.-49 7-ก.ค.-52 [MASCI] 

10 เศรษฐพร เอ็นเตอรไพรส 
ISO 

9001:2000 
NQ460/01 29-พ.ย.-46 28-พ.ย.-49 [S.G.S.] 

11 สีไทย 
ISO 

9001:2000 
NQ316/01 3-ม.ค.-47 2-ม.ค.-50 [S.G.S.] 

12 เอกวิวัฒนอุตสาหกรรม 
ISO 

9001:2000 
QMS05006/964 28-ม.ค.-51 27-ม.ค.-54 [MASCI] 

13 เอช.ที.เอ็ม นอรทอีสต 
ISO 

9001:2000 
QMS03152/756 10-ส.ค.-49 9-ส.ค.-52 [MASCI] 

14 อินเนอรเวย 
ISO 

9001:2000 
NQ348/01 14-ก.ค.-49 15-ต.ค.-52 [S.G.S.] 

15 เอ พี ซ ีอินดัสตร้ี 
ISO 

9001:2000 
NQ231/00 19-มิ.ย.-46 19-มิ.ย.-49 [S.G.S.] 
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รายชื่อผูรับเหมางานบํารุงทางประเภท 7 งานจัดทําเครื่องหมายจราจรบนผิวทาง ดวยวัสดุเทอรโมพลาสติก 

ผูจดทะเบียนงานบํารุงทางประเภท 7 รวมท้ังหมด 46 ราย ณ เดือน 6 กุมภาพันธ 2552 

ท่ี รายชื่อผูรับเหมา ประกาสลงวันท่ี 

1 หจก. 500 ไมล 30 พ.ย.48 

2 หจก. กุลกิจแอซโซซิเอท 30 พ.ย.48 

3 บจก. เกรียงยงอิมเพ็กซ 30 พ.ย.48 

4 บจก. เกียรติศักดิ์ยูนิเวอรแซล 30 พ.ย.48 

5 บจก. คลีโนซอล ทราฟฟค (ประเทศไทย) 30 พ.ย.48 

6 หจก. คอนสตรัคชั่น เทอรโมพลาสติก 30 พ.ย.48 

7 หจก. โคราช พี.เค.การโยธา 30 พ.ย.48 

8 หจก. ชัยประภาวัฒน 30 พ.ย.48 

9 บจก. ซีแมนอินดัสตร้ี (ประเทศไทย 30 พ.ย.48 

10 บจก. ณัฐพงศ อินเตอร 30 พ.ย.48 

11 บจก. ถาวรพัฒนา 30 พ.ย.48 

12 บจก. ทรูรีเฟลคเตอร 30 พ.ย.48 

13 หจก. ไทยเวย โรดไลน 1 ส.ค.51 

14 บจก. นอรทเทอรลี่ 30 พ.ย.48 

15 หจก. บานโปงโรดไลนกอสราง 30 พ.ย.48 

16 หจก. บี.พี.แอล.เซอรวิส (1999) 8 ก.พ.51 

17 หจก. บุญสนอง 30 พ.ย.48 

18 บจก. เบญจภูมิ ทราฟฟค 30 พ.ย.48 

19 บจก. ป.รุงเรืองคอนกรีต 30 พ.ย.48 

20 หจก. พงศกรกลการ 30 พ.ย.48 

21 หจก. พิมานเทรดดิ้ง 30 พ.ย.48 

22 บจก. พี.พี.โรดไลน 30 พ.ย.48 

23 บจก. พี.พี.ไอ. 30 พ.ย.48 
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ท่ี รายชื่อผูรับเหมา ประกาสลงวันท่ี 

24 บจก. พี.วี.เอส-95 วิศวกรรมสากล 30 พ.ย.48 

25 บจก. เพาเวอรเพนท 30 พ.ย.48 

26 หจก. แพรวัฒนกิจ 30 พ.ย.48 

27 หจก. แพรวิศวกรรม 21 พ.ย.49 

28 หจก. โฟรเอ็ม อินเตอรเทรด 30 พ.ย.48 

29 หจก. โฟลเวย 30 พ.ย.48 

30 บจก. มวลมิตรคอนสตรัคชั่น 30 พ.ย.48 

31 บจก. โมเดอรนโคท 21 พ.ย.49 

32 บจก. เวกา เพนท แอนด คอมแมท 30 พ.ย.48 

33 บจก. ศ.เศรษฐพร ทราฟฟค 30 พ.ย.48 

34 หจก. ศรีตรา 30 พ.ย.48 

35 หจก. ศรีสะเกษออกแบบและกอสราง (2539) 30 พ.ย.48 

36 บจก. สยามทราฟฟค 30 พ.ย.48 

37 หจก. สรัลกรกอสราง 21 พ.ย.49 

38 บจก. เสริมมิตร เมทัลเวอรคดีไซด 22 ก.พ.50 

39 หจก. อ.อวิกา 23 ส.ค.50 

40 หจก. อดุลไทยคอนสตรคัชั่นแอนดซัพพลาย 30 พ.ย.48 

41 บจก. อัลฟาเอสไลน 30 พ.ย.48 

42 บจก. อาคเนยทราฟฟค 30 พ.ย.48 

43 บจก. อินเนอรเวย 30 พ.ย.48 

44 บจก. เอ พี ซี ไอ 30 พ.ย.48 

45 บจก. เอพีเอ็นพ ี 30 พ.ย.48 

46 หจก. เอื้อรัตนา 18 ม.ค.51 
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